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Bereits von aufien den inneren Wert entdecken

Laserscanner digitalisiert Baume — Optik soll Aufschluss Uber Holzqualitat geben — Mit Forschungsprojekt erst am Anfang

Ven Michael Endres

Neckarbischofsheim. Wie kann man
den inneren Zustand eines Holzstamms
erkennen, ohne dass man gleich den
Baum fdllen muss? Dieses Problem stellt
sich besonders Furnierholzkdufern, die
aus einem Baum so viel Furnierholz wie
moglich gewinnen méchten. Bislang gilt
Fachwissen und ein reicher Erfahrungs-
schatz als wichtigstes Kapital fir diese
Arbeit. Kiinftig soll es aber ein objekti-
ves Kriterium zur Qualitatseinstufung
der Baume geben. Hier zdhlt dann nicht
mehr die jahrelange Erfahrung des
Fachmanns, sondern ein Laserscanver-
fahren soll Aufschluss iiber die inneren
Werte des Baumes geben.,

In einem vom Bundesministerium fiir Bil-
dung und Forschung (BMFT) geforderten For-
schungsprojekt haben sich Unternehmen der
Privatwirtschaft und die Forstwissenschaftli-
chen Fakultat Freiburg sowie die Landesforst-
verwaltung zusammengeschlossen. Gegen-
stand des ,natscan"-Verbundes ist die Uber-
prifung der Méglichkeiten des Einsatzes mo-
demner Laserscanner-Messverfahren fiir die
Wald- und Landschaftsinventur.

Vier Tage weilten jetzt Mitarbeiter der Pro-
jektgruppe im Kraichgau, um Grundlagen
fur ihre wissenschaftliche Arbeit zu sam-
meln. In Hoffenheim und im ,Allianzwald”
Neckarbischofsheim wurden verschiedene
Baume fiir das Projekt ausgesucht und mit
der neuen Laserscanmethode vermessen.
Ziel ist es, bereits liber das dullere Erschei-
nungsbild eines Baumes Riickschliisse auf
seine inneren Werte ziehen zu konnen.

Hierzu werden die Baume mit einem Spezi-
allaser aus vier unterschiedlichen Positionen
abgetastet. Von den gewonnenen 14 Millio-
nen Datenpunkten (rund 250 MB) wird im
Computer ein originalgetreues Drahtgitter-

modell errechnet, das als Grundlage fiir den
eigentlichen Forschungszweck dient: Wie
sieht der Baum innen aus?

Dafiir werden die eingescannten Baume
anschliefend gefdllt und regelrecht obdu-
ziert. Vorgegebene Referenzpunkte sollen
dann Aufschluss {iber die Abweichung des
Scanprofils mit dem tatsdchlichen Zustand
des Baumes geben,

Bei bisherigen Analyseverfahren ist man
darauf angewiesen, Bdume anzubohren.
Dies birgt neben der physikalischen Schédi-
gung auch die Gefahr eines Schédlingsbe-
falls, AuBerdem lassen derartige Untersu-
chungsmethoden nur punktuelle Aussagen
iiber den Zustand und die Qualitit des Hol-
Zes Zu,

GroBes Interesse an der Laserscanmethode
haben Furnierholzwerke angemeldet, die
das Forschungsprojekt unterstiitzten. Nur er-
lesene Béume, die eine seltene Spitzenquali-
tat besitzen, eignen sich zur Furnierherstel-
lung. Der zu verarbeitende Stamm darf keine
Astlocher aufweisen, muss gerade gewach-
sen und ausdrucksstark gemasert sein, Des-
halb liegt der Preis, den Furnierholz auf Auk-
tionen erzielt, haufig bei mehr als 5000 Euro
pro Baum. Doch selbst nach oben gibt es kei-
ne Grenzen.

So erzielte eine Elsbeere aus Unterfranken
mit einer Stammlénge von sechs Meter und
einem Mittendurchmesser von 57 cm ohne
Rinde einen Festmeterpreis von rund 10 000
Euro. Die Beurteilung des Furnierstammes
hdngt von vielen Kriterien ab, die vom Fach-
mann im Rundholz beurteilt werden miissen:
Geradschaftigkeit, Herz- und Spannungsris-
se, sichtbare Fehler wie Aste, Noppen, Faul-
stellen, Chinesenbart und Dimension, Nach
heutigen Qualitdtsnormen soll eine mdg-
lichst fehlerfreie, farblich einheitliche und in
der Struktur regelméaBige Flache im Furnier
erzielt werden.

Durch das Messern bzw. Schilen der wert-
vollen Holzer zu diinnen, im Allgemeinen
nur 0,5 - 0,7 mm schwachen Furnierbldttern
ist eine maximale Ausnutzung des wertvol-
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Mitarbeiter des Forschungsprojekts ,natscan” waren vier Tage fir ihre Feldversuche zum

3D-Scannen von Baumen im Kraichgau,

len Rohstoffs Holz gewdahrleistet. Gehl man
davon aus, dass genau ein Kubikmeter Ei-
chen-Rundholz zur Verfiigung steht, lassen
sich beim Messern in 0,7 mm starke Furniere
ca. 750 Quadratmeter verwertbare Furniere
erzeugen. Mit dieser Furniermenge konnen
etwa 50 beidseitig furnierte Schlafzimmer-
schranke hergestellt werden.

Wird der eine Kubikmeter Eichen-Rund-
holz jedoch in 25 mm starke Bretter zur Mas-
sivholzmobelproduktion eingeschnitten, so
ergeben sich nur ca. 30 gm verwendbares
Schnittholz. Eine Menge, gerade grofi ge-
nug, um maximal zwei dieser Schlafzimmer-
schranke zu produzieren. Dies ldsst die Fur-
nierindustrie auf das neue Laserscanverfah-
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ren setzen, um die kostbare Ausbeute so
hoch wie mdglich zu halten. Bis das Verfah-
ren marktreif ist,, kann es aber noch Jahre
dauern. Der technische Aufwand ist erheb-
lich, die Kosten fiir die Gerdte liegen bei iiber
120 000 Euro. Ebenso ist das Messverfahren
aufwendig, zumal das Scannen eines Bau-
mes rund zwei Stunden in Anspruch nimmt.
Weltweit gibt es noch kein vergleichbares
Projekt, hier wird wissenschaftliches Neu-
land betreten. Sollten am Ende des bis
Herbst 2004 dauernden Projekts die Ergeb-
nisse wie gewiinscht sein, konnten mit die-
sem Verfahren auch kranke und geschadigte
Bdume an Alleen oder Parkanlagen ohne
Kahlschlag herausgefunden werden,




